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Fér manga ar namnet Permobil
synonymt med elrullstol. Sedan
foretaget startades 1967 av laka-
ren och uppfinnaren Per Uddén
har 6ver 40 000 svart handikap-
pade kunnat fa hjalp att forflyt-
ta sig med en Permobil.

Kvalitet och anpassning till
anvandaren ar tva av ledorden
i verksamheten. Nar Permobil
hade problem med kvaliteten pa
en vital sitslyftskruv vande man
sig till Esma.

et hela borjade redan 1963, nir
D distriktsldkaren Per Uddén arbetade

vid en sjukstuga i Kilarne. Han fick
da hora talas om att det i USA fanns eldrivna
rullstolar. Han blev nyfiken och lyckades
ordna fram ett exemplar till en av sina patien-
ter. Rullstolen visade sig dock bara fungera pé
plana golvytor. Sé fort underlaget blev ojamnt
riskerade den att vilta. Dar och dé fick Per

Uddén idén att utveckla en bittre elrullstol
som skulle kunna ge de rullstolsburna ett mer
aktivt liv, sdvil inomhus som utomhus.
Resten 4r, som man brukar saga, historia.
Den forsta Permobilen presenterades 1966
och vickte stor uppméirksamhet runt om
i varlden. Sedan dess har framgéng f6ljt pa
framgang. Idag tillverkar foretaget narmare
9 000 rullstolar om &ret och omsitter mer 4n
en miljard kronor. Over 80 procent av pro-
duktionen gar pé export till ett 20-tal lander,
dar USA stér for den storsta andelen.

Tillverkning i Sverige

Anda sedan starten har Permobil haft sdvil
utveckling som tillverkning i Sverige. Under
manga ar svarade Sambhalls anldggning i
Svenstavik for tillverkningen av samtliga Per-
mobil-rullstolar men sedan &tta ar tillbaka har
foretaget ocksa en egen fabrik pd Alno utanfor
Sundsvall. Dir produceras ca 5 500 elrull-

kan komma ner till golvet.

Esma levererar ocksa sitslyftkonsolen till Permobils
barnmodell Playman, som gér att anvédndaren enkelt

stolar, forutom de ca 3 300 som fortfarande
tillverkas hos Samhall i Svenstavik.

Permobil har tta olika grundmodeller. Utifrén
dessa grundmodeller anpassas sedan stolarna efter
den enskilda anvandarens behov. Ingen fiirdig stol
ar dérfor egentligen nagon annan lik. Men néstan
alla modeller har en detalj gemensam, en elektriskt
mangvrerad sitslyft som gor att anvindaren steglost
kan héja och sanka sitsen for att kunna anpassa
hajden till bord, bankar och liknande.

Skakningar och missljud
Permobil hade dock problem med skruven till
sitslyften, som gav upphov till skakningar och
missljud nér sitsen kordes upp och ner. Det
visade sig dels att den svarvade skruven inte var
optimal for anvandningsomrédet, dels att det
kravdes en ny och béttre konstruktion av hela
lyftaggregatet.

Esma har varit med som underleverant6r
till Permobil i manga ar, av savil svetsade som

Med hjélp av sitslyften pa
Permobil-rullstolen kan
anvéndaren stegl6st héja och
sdnka sitsen. En ny typ av
skruv fran Esma eliminerade
problemen med oljud och
skakningar.

svarvade detaljer. PeO Jansson, som ar inkgpare
pa foretaget, arbetade tidigare pa Sambhall och vet
sedan den tiden att Esma har bade kapaciteten
och kunskapen att leverera detaljer som svarar
mot Permobils hogt stillda kvalitetskrav.

Snabb I6sning

— Det var dérfor naturligt att vanda sig till
Esma nir vi tog fram en ny sitslyft, sager han.
Vi vet att Esma har kontakt med en méngd
olika leverantorer virlden 6ver och jag var
nyfiken pa om de kunde fixa en 16sning som
béde hade en tillrickligt hog kvalitet och ett
bra pris. Det ordnade sig snabbt, s snart spe-
cifikationen var klar.

En del av losningen blev att anvanda en rull-
gingad istillet for en svarvad ginga pé skruven
till rullstolarnas sitslyft, en detalj som mérkbart
forbittrade komforten f6r anvidndarna. Skru-
ven anvands nu i néstan alla Permobil-model-
ler. Sittlyftskruven &r for ovrigt inte den enda
detaljen som Esma levererar. Aven en sitslyft-
konsol, som hojer och sinker sitsen pa en av
modellerna, kommer fran Esma.

Logistiken viktig
— Samarbetet fungerar bra, siger PeO Jansson.
En viktig del 4r logistiken, dér vi pa ett enkelt
sitt kan avropa precis den mangd som behovs
for produktionen. Om produktionstakten 6kar,
sd vet vi ocksd att Esma snabbt kan leverera
direkt fran lager. Det 4r en stor trygghet for oss.
Per Uddén sjalv gick bort f6r ndrmare tre ar
sedan efter en tids sjukdom men foretaget drivs
vidare i hans anda: Att utveckla elektriska rull-
stolar och dirtill horande hjdlpmedel, som sitter
standarden som andra har att jamfora sig med.
Permobil ligger bakom en rad innovationer som
man for ett antal r sedan inte trodde var moj-
liga. T ex ett styrsystem som kan styras med Lill-
fingret eller utandningsluften, eller en rullstol dar
anvindaren kan stilla sig upp och kora stdende.
Listan kan goras mycket lingre.

Framgangen fortsatter

Foretaget arbetar mot malen att lansera en ny
produkt per dr och ta sig in pd en ny marknad
varje &r. Vidare ska omsattningen 6ka med 15
procent per dr — de senaste dren har omsitt-
ningen okat med 20 procent ... Framgéngssagan
Permobil ser ut att kunna fortsitta ett bra tag.
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Esma visar smarta losningar
pa Elmia Subcontractor

Innovativa l6sningar star i centrum nar Esma staller ut pa Elmia Subcontractor 2005 i Jonkdping.
— Pa Elmia Subcontractor vill vi visa hur Esma levererar ett mervarde till sina kunder. Dels i form

av innovativa tekniska I6sningar pa vardagliga problem, dels nar det galler att skapa helhets-

|6sningar som gar utanpa normala leverantérsataganden. Det sager Christer Andersson som ar

projektledare fér Esmas massdeltagande.

— Manga kanner forhoppningsvis till att vi levererar komponenter av hégsta kvalitet till den
svenska tillverkningsindustrin. Farre kanske vet att vi ligger bakom manga innovationer som gor
svenska industriprodukter mer konkurrenskraftiga. Det vill vi andra pa, sager Christer Andersson.

I montern finns det givetvis ocksa mojlighet att se pa och diskutera manga av de "vanliga” till-
verkningsmetoder fér komponenttillverkning som Esma kan erbjuda.

Elmia Subcontractor i J6nk&ping ar norra Europas storsta renodlade underleverantérsmassa for
verkstadsindustrin. Massan, som samlar éver 1 200 utstallare fran mer an 25 lander, halls i ar den

8-11 november.

Katastrofsaker logistik for Ericsson

jordbavningsdrabbade omraden &r det

viktigt att infrastrukturen fungerar i alla

lagen. Darfor anvander Ericsson speciella
jordbavningsskydd som monteras i foretagets
radiobasstationskap. Dessa skyddssatser dimpar
jordbavningsstotar och ér avsedda for markna-
der som ligger i utsatta omréden. De ska saker-
stilla att telekommunikationerna fortsatter att
fungera dven nir marken borjar skaka.

Esma har i uppdrag att leverera de speciella
jordbavningssatserna till Elektroskandia, som i
sin tur levererar basstationer till Ericsson. Det
giller att det blir ritt hela vagen. Nar en mon-
tor i ett fjarran land ska montera basstationen
far det helt enkelt inte vara nagra fel i jordbav-
ningssatsen.

Esmas uppdrag gar utover det vanliga
eftersom det omfattar ett stort métt av logis-
tik, vid sidan av att tillhandahalla materielen.
Satserna innehéller fastjarn, bultar, plastbuss-
ningar och brickor som kommer frén 4-5
olika leverantorer runt om i virlden och det
ar olika manga, beroende pé typ av basstation.
De forpackas i Sverige i antistatpdsar och
laggs 1 Ericsson-markta emballage. Direfter
levereras de till Elektroskandias centrallager
i Orebro, varifrdn de skeppas ut till de olika
marknaderna vérlden 6ver. Ibland ar det extra
brattom. Darfor héller Esma ocksé ett buf-
fertlager av jordbavningssatser i Spanga, sé
att Elektroskandia med kort varsel ska kunna
avropa satser nir det behovs.

P

Ericsson far kompletta skyddssatser som skyddar
radiobasstationer vid jordbavningar.

Nir Esma tog over leveranserna av jord-
bavningssatserna, fick man ocksa chansen
att forbittra de ingdende produkterna. Sjilva
fastjarnen var tidigare frasta detaljer, som inte
hade speciellt hog hallfasthet. Istallet utveck-
lades en ny 16sning med sinksmidda fistjarn,
som motsvarar Ericssons hogt stallda krav pa
hallfasthet.

Losningen ér ett bra exempel pd hur Esma kan
ta ett totalansvar f6r hela kundens behov: Fran
att sammanstilla detaljer frén olika leverantorer,
forpacka dem enligt noggranna specifikationer
till att lagerhélla dem och leverera enligt kundens
Snskemal. Malet ar att gora det sd problemfritt som
mdjligt for kunden. Elektroskandia vet att de kan
lita pa att de fir rétt och komplett utrustning.

Det mesta

gar med finstans

tillverkningsmetod. Ménga detaljer som

normalstansas, for att sedan vidarebear-
betas, kan istillet finstansas.

Vitsen med finstansning ar att
detaljerna som regel gér att
montera omedelbart
efter tillverkningen,
utan kostnadskri-
vande efterbear-
betning. Direkt
ur verktyg kan
man uppfylla
de krav som
tex stills pa
detaljens kon-
turriktighet,
planhet samt
snittytornas finish
och vinkelrithet.
Ett exempel dr den

detalj som visas pa bilden.
Det dr en mekanisk slirkopp-
ling for en professionell slagborrmaskin,
som ska sikerstilla att maskinen inte &ver-
belastas. Till skillnad frén konsumentborr-

l Iinstansning ar en ibland underskattad
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maskiner ar denna maskin avsedd for tungt
dagligt bruk. Da gér det inte att kompromissa
med kvaliteten. Samtliga komponenter i
slirkopplingen, utom fjadrarna forstés, ar fin-
stansade och monterade direkt, utan
efterbearbetning.
Finstansning dr
en metod som har
ménga och ibland
ovéantade anvind-
ningsomraden.
Esma levererar
finstansade
detaljer for en
mingd olika
tillimpningar,
alltifrén medi-
cinteknik till for-
donsindustri.

Alla detaljer utom fjédrarna i
denna slirkoppling ér finstansade
och kan monteras direkt utan
efterbearbetning.
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Harda profiler
vinner i langden

Det dr t ex inte alltid nodvéandigt att

anvanda stal for hoghallfasta konstruktio-
ner. Aluminium i hardkvalitet kan vara ett full-
gott alternativ, som dessutom har andra forde-
lar som inte gar att astadkomma med stal.

Framfor allt handlar det om att spara
vikt. Det ar inte minst viktigt inom for-
donsindustrin, eftersom varje sparat kilo
ocksd innebar minskad energiférbrukning
och/eller 6kad lastkapacitet. Ett exempel pa
tillimpningsomréde dr framvagnsdetaljer
till bilar och lastbilar, som kan goras biade
littare och battre i hért aluminium.

Jamfort med vanligt aluminium har
hérdaluminium forstds en uppenbar fordel,
eftersom hallfastheten ar betydligt hogre.
Aluminiumet 4r ocksd enklare att bearbeta
an stél och kan sévil extruderas som smidas.
Dessutom gar dessa kvaliteter att anodisera,
vilket ger ett bade snyggt och slitstarkt utse-
ende. Komponenten pa bilden &r ett exem-
pel pé en detalj som Esma bade tagit fram
en raprofil for och sedan gjort alla bearbet-

I bland l6nar det sig att tinka annorlunda.

Esma levererar hardaluminium, allt fran
raprofil i metervara till fardigbearbetade
detaljer.

ningar inklusive anodiseringen. Resultatet
ar en detalj med 1ag vikt, stor héllfasthet och
med kundanpassad finish.

Esma representerar en av de f& europe-
iska tillverkarna av raprofiler i hardalumi-
nium, ett pressverk som dessutom har eget
smaltverk och darmed kontroll 6ver hela
profilprocessen frén borjan till slut.

Esma kan leverera allt frdn kundanpassa-
de raprofiler i metervara till firdigbearbetade
komponenter i en mingd olika kvaliteter.
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En bade enkel och genial I6sning: Esma levererar ett fidderpaket som gér det littare att filla upp det tunga ryggstédet i Saab 9-5 kombi.

Fiffig fjader sparar Saab-agares ryggar

aab 9-5 4r en av marknadens sikraste Aven om Idsningen var enkel, s3 var den
S konstruktionsmassigt en rejil utmaning. Fja-
derpaketet maste vara tillrackligt litet for att
fa plats men 4ndéd kunna fungera klanderfritt
ar efter ar. Det fanns ingen fjadertillverkare
i Sverige som var beredd att ata sig att klara
de sniva toleranser som Saab kriavde. Esma
kopplade da in en av sina fjaderspecialister

som klarade uppgiften.

terat pé en stansad och bockad féstplatta. Till
det kommer en gjuten plastplatta som gnis-
selddmpare samt lasclips.

Forutom fjadern fran England kommer de
olika delarna i fjaderpaketet fran olika tillverka-
re i framfor allt Sverige. Hela paketet monteras
ocksa i Sverige och levereras direkt till Saab.

Saab 9-5 kombi introducerades pa mark-
naden som 1999 érs modell, med fjaderpa-
ketet pd plats redan frén borjan. Sedan dess
har étskilliga tusen bilar levererats till njda
kunder virlden dver, kunder som kan filla ner
och upp baksitesryggstodet utan att riskera
ryggskott. Allt tack vare lite kreativitet och
goda leverantorskontakter hos Esma.

bilar. Men ibland kan stravan efter hog-

sta sikerhet ge oonskade konsekvenser.
Sé var det nir baksitet till kombimodellen
konstruerades. Den breda, fillbara delen av
ryggstodet blev helt enkelt for tung for att
anvindaren skulle orka filla upp den igen fran
nedfallt lige.

I samarbete med Lear och Saab tog Esma da
fram en lika enkel som effektiv 16sning: Ett kom-
pakt fjaderpaket pa ledbulten som, ndr ryggstodet
fills ner, ”laddas” med precis ritt moment for att
vaga upp dess tyngd. Fjaderns funktion 4r dels att
gora det mojligt att orka filla upp ryggstodet, dels
att sikerstalla att det verkligen lases i uppfallt lige.

Komplex produkt

Resultatet blev en komplex produkt med en
kraftig fjader, ett sintrat nav samt ytterligare
ett antal hoghdllfasta komponenter som fister
paketet i bilens chassi. Alltsammans dr mon-

Komplex skruvldsning
med god ekonomi

I bland kan en till synes komplicerad losning vara betyd-

ligt battre och billigare 4n en enkel.

Nir Bahco behovde en spannskruv till sagbladet i
sin nya serie med professionella bagsdgar tinkte man sig
en detalj som skulle arbetas fram i ett enda stycke ur en
aluminiumprofil. Enkel, snygg och litt att montera.

Det visade sig emellertid att en sidan 16sning inte
kunde mota de kostnadskrav som foretaget hade. I de
stora serier som Bahco riknade med f6r den nya sdgen
blev det helt enkelt for dyrt. Esma fick d i uppdrag att
hitta en béttre, mer kostnadseffektiv spinnskruv.

Losningen blev en komplex konstruktion i form av tva
stansade pléitdetaljer, en svarvad pinnskruv och en kallstukad nit
som monterades thop genom punktsvetsning samt nitning.

Trots att den pé papperet verkar mer komplicerad, 4r det en 16sning
som innebdr en betydligt battre totalekonomi.

Bahcos nya spéannskruv till bagsagar bestar av manga olika delar,
men &r mer kostnadseffektiv &n den ursprungliga lI6sningen.
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Kvaliteten viktig
med tillverkning
pa distans

| takt med att alltmer tillverk-
ning laggs i lagkostnadslan-
der blir det ocksa viktigare
att félja upp och sakerstalla
kvaliteten pa det som tillver-
kas. Sprakliga och kulturella
skillnader kan stalla till med
stora problem.

edan manga dr ar Esma kvalitets-
S certifierat och for drygt tva ér sedan

uppgraderades ocksa foretaget till
den senaste ISO 9001:2000-standarden.
Men ingen kedja ar ju starkare 4n sin
svagaste lank. For att kvalitetsarbetet ska
fungera i praktiken maste ocksa alla vara
med pa banan — alltifrén de anstillda i
Sverige dnda ut till de mest avldgsna leve-
rantorerna.

Tyvirr betyder dock ett kvalitetscerti-
fikat inte alltid samma sak i andra lander
som i Sverige.

Ju langre bort en tillverkare finns och
ju langre transporttiderna ddrmed ocksé
blir, desto viktigare 4r det att de produk-
ter som levereras verkligen héller ritt kva-
litet och att de kommer i ritt tid. I Europa
ar det relativt enkelt, bade sprékligt och
kulturellt, att ha kontroll p4 tillverkarna.
Hir finns ocksa
en lang kvalitets-
tradition att falla
tillbaka pa.

—Vivetatt
certifieringskra-
ven it ex Kina
inte 4r lika rigo-
rosa som i vdst-
europa och att
de didrmed inte
alltid gér att lita
pé, sdger Magnus
Lindstrom som
ar kvalitetsansva-
rig pd Esma. Dir-
for lagger vi ner
stor energi pd att
sjalva sakerstlla
att vara leveran-

Nya tillverknings-
lander stéller nya
krav pa kvalitetskon-
trollen, sdger Esmas
kvalitetsansvarige
torer lever upp till - pagnus Lindstrém.
de krav som bade

vi och vara kunder stiller.

Esma har bdde egen och lokal expertis i
sina olika leverantorslinder. De har bl a till
uppgift att noggrant undersoka hur kva-
litetsarbetet fungerar i praktiken och inte
bara pa papperet. Det handlar tex om att
besoka foretagen pé plats, att tidigt begéra
utfallsprover och att se till att ingdngna
overenskommelser halls.

— Vi méste ha mojlighet att ga in tidigt
och ritta till eventuella fel, eftersom konse-
kvenserna blir sd stora nir leverantorerna
finns ldngt borta. Det ér t ex svart att rekla-
mera produkter som lastades i en contai-
ner kanske 6ver en ménad tidigare, siger
Magnus Lindstrom.

Esma har sedan flera ér tillbaka arbetat
malmedvetet med att kvalitetssikra foreta-
get ocksa i det vardagliga arbetet. Kvaliteten
berdr egentligen alla delar av verksamheten:
Produkterna, leveranserna och inte minst
det administrativa arbetet. I kvalitetstinkan-
det ingér att alla administrativa rutiner ska
vara i varldsklass. Med det SAP-system som
togs i bruk for drygt ett &r sedan har Esma
numera bittre kontroll ver dessa rutiner.
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Smalare och vassare
Hanson & Frife

Nu andrar Hansson & Frife
delvis inriktning och blir en
bade smalare och vassare
leverantér av framfor allt
handverktyg for proffs.

Genom att rensa ut Iag-
prisprodukterna och satsa
pa ett fatal starka varu-
marken kan féretaget ge
betydligt battre support till
sina kunder.

Frife ligger pé tekniskt hogvardiga

och konkurrenskraftiga hand-
verktyg for industrin samt bygg- och
installationsbranscherna. Det innebir
en koncentration pd nigra i, starka
varumarken som Wera, Knipex, Star-
rett m fl.

Som en konsekvens av renodlingen
har foretaget darfor ocksé avvecklat
produktomriden som borr, hiftpi-
stoler, svets- och lodutrustning, fick-
lampor och vdskor samt manga av de
billigare produktgrupperna som mer
varit avsedda f6r hemanvindare.

Inriktningen for det nya Hansson &

Lyssnat pa kunderna

— Vi har lyssnat pa vara kunder och
véra huvudmin som har efterfrigat
ett tydligare fokus. Darfor har vi vissat
verksamheten sa att vi bittre svarar
mot deras behov, sager Hansson &
Frifes vd Rolf Lindgren.

— Vi dr nu smalare i vért produkt-
utbud men samtidigt betydligt vassare.
Det innebir att vi betydligt bittre 4n
tidigare kan stodja vara kunder nar

Hansson & Frife har plockat russinen ur kakan
bland leverantérerna. Vd Rolf Lindgren visar den

nya demobussen.

det giller produktkunskap, priser och
varufloden. Vi renodlar ocksd vér roll
som generalagent och kan tillfora kun-
derna mer kompetens.

Nyordningen har tagits emot myck-
et vil, bl a av foretagets leverantorer.
Hansson & Frife har under sommaren
tecknat nya langsiktiga exklusivavtal
med sina huvudman.

Rullande demolokal
Som ett led i nysatsningen har Hans-
son & Frife investerat i en rullande
utstdllningslokal. Det 4r en demobuss
som ska rulla landet runt och visa
de viktigaste delarna av foretagets
sortiment. Premiar for bussen blir en
roadshow under fjiarde kvartalet 2005.
Bussen ska ocksé ut i mars 2006 och
visa de nyheter som presenteras pd
verktygsmassan i Koln.

En annan viktig ingrediens 4r en

Detta ar EESS VLA

EsMAs AFFARSIDE AR ATT erbjuda hogkvalitativa produkter och
tjanster till den serietillverkande industrin. Genom att vara
en aktiv lank kan vi alltid ge vara kunder maximalt utbyte av

kvalitet, service och pris.

Eftersom Esma ar ett fristaende teknikkunskapsforetag
med en nyckelposition pa marknaden, kan kunden alltid
vanda sig till oss med tekniska fragor.

Varlden ar vart arbetsfalt och vi samarbetar med de fram-
sta tillverkarna. Vi kanner till deras produkter, mojligheter,
kapacitet, leveranssakerhet och kvalitet. Med var erfarenhet
kan vi bedéma vilken tillverkare som kan tillgodose vara

< roe--mE

Starren

4

Hansson & Frifes
starka kort

Bessey

. Wera
Knipex Erdi
Starrett Jung

Rennsteig  Morsificio

omfattande satsning pa utbildning och
kompetensutveckling av foretagets sal-
jare, i samarbete med huvudméannen.
— Vi ldgger kraft péa sédant som pé
basta sitt stoder vdra kunders verk-
sambhet, snarare 4n nya datasystem och
annat som inte syns eller mirks lika

tydligt.

Ny grafisk profil
Det "nya Hansson & Frife” har ocksé
andrat sin grafiska profil. Férand-
ringen till ett stramare, mer framat-
lutat formsprak ska spegla foretagets
forandring till att vara en mer proffsig
och framatstriavande leverantor.
—Vart mdl dr att Hansson & Frife
ska vara en av de absolut marknadsle-
dande leverantorerna inom vart och
ett av de produktomréden dir foreta-
get ar verksamt och vi rdknar med en
kraftig tillvaxt, siger Rolf Lindgren.

kunders speciella 6nskemal. Om kunden sa 6nskar, tar vi dven
fullt leveransansvar “fran dorr till dorr”.
Det viktigaste for oss pa Esma ar att ge service i alla lagen.

| kritiska situationer med 6verhangande risk for driftstorning-

ar har industrin haft stor nytta av vart atagande, vara rutiner
och naturliga kansla for service. Vart mal ar en langsiktig och

fortroendefull relation med vara kunder och huvudman.

Esma har sitt huvudkontor i Lunda industriomrade i
Spanga, vaster om Stockholm, och ett filialkontor i Garda-
omradet i Goteborg. Foretaget har 50 anstallda och omsatte
284 miljoner kronor under ar 2004.

Snabbare halsagar

Frén Starrett kommer en ny typ av hal-

sdg for metall, med en helt nyutvecklad
skargeometri. Modellen kallas ”Dual Pitch
Professional” och ir tillverkad i bimetall. Den
nya skdrgeometrin gor att sigarna skir bittre,
héller lingre och arbetar mjukare 4n vanliga e
hélsdgar. De finns i storlekar fran 14 till 210
mm diameter och dven i satser med flera stor-
lekar for olika anvindningsomraden.

Starrett har ocksa utvecklat en hélsag i hard-
metall f6r snabb haltagning i trd, MDF-board,
plast och keramiska material. T4nder i tung-
stenskarbid ger en mycket effektiv avverkning,
samtidigt som virmeutvecklingen halls nere.
Hélsagarna finns i storlekar fran 19 till 159 mm
och klarar upp till 54 mm skiirdjup. Aven dessa
finns i olika firdigpaketerade satser.

Torxmejslar
som haller greppet

Wera har tagit fram nya torxmejslar med
en forbittrad geometri pa torxspet-
sen, som gor att skruvarna “sitter fast”

pé mejseln. Spetsen dr ocksa gjord i
blackpoint-teknik for béttre slit- 1
styrka. De nya torxmejslarna siljs -~

i en sats om sex mejslar i storle- :
karna TX10, TX15, TX20, TX25,

TX30 och TX40.

Ett blad for alla!

Nu blir det lattare att hitta
ratt sdgblad till sticksagen.
Starrett har utvecklat en ny
serie sigblad med universal-
faste som passar sticksdgar fran
alla leverantorer. Sortimentet
omfattar 16 sagbladsmodeller
som ticker in alla olika behov,
frén mjukt tré till hard metall.

De nya sagbladen ir tillverkade med en unik bimetallteknik som
ger fyra skireggar, istillet f6r normala tvé eggar. Férutom en bittre
avverkning innebir det att spanorna blir mindre och skdrsparet
darmed blir littare att halla rent.

Tillverkningstekniken innebér ocksa att sigbladen normalt hél-
ler ca 25 procent lingre édn traditionella sticksdgsblad.
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